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(57) Abstract: The invention relates to a device for mixing a binding com- 
ponent (A) and a curing component (B) to obtain a pasty or liquid mixed 
product, in particular for producing a ready-made filler for filling the surface 
of vehicle bodywork. Said device comprises reservoirs (3a, 3b), which are 
filled with the components (A and B) and store the latter (A..B) separately. 
The reservoirs (3a, 3b) are connected to at least one mixing chamber via sepa- 
rate supply channels (13a, 13b). Said mixing chamber comprises at least one 
discharge opening (21) for the mixed product. The device is equipped with a 
metering unit for transporting the components (A, B) from the reservoirs (3a, 
3b) through the mixing chamber to the discharge opening (21). The curing 
component (B) is held in at least one reservoir (3b) that is connected to the 
mixing chamber via separate supply channels (13b), the binding component 
(A) and the curing component (B) being supplied to the mixing chamber by 
means of control devices in such a way that the curing component (B) is fed 
to the mixing chamber slighdy ahead of the binding component (A). 

(57) Zusammenfassung: Eine Vorrichtung zum Vermischen einer 
Binder-Komponente (A) und einer Harter-Komponente (B) zu einem 
pastosen oder fliissigen Mischgut, insbesondere zur Herstellung einer ge- 
brauchsfertigen Spachtelmasse fur die Verspachtelung von Oberflachen von 
Fahrzeugkarosserien weist zur getrennten Bevorratung der Komponenten (A. 
B) Vorratsbehalter (3a, 3b) auf, die mit den Komponenten (A bzw. B) befiillt 
sind. Die Vorratsbehalter (3a, 3b) sind uber getrennte ZufUhricanale (I3a, 
13b) mil mindestens einer Mischkammer verbunden. Die Mischkammer . 
hat mindestens eine Abgabeoffnung (21) fur das Mischgut. Zum Fordem 
der Komponenten (A, B) aus den Vorratsbehaltem (3a, 3b) durch die Misch- 
kammer zu der Abgabeoffnung (21) ist eine DosiereinrichUjng vorgesehen. 
Die Barter- Komponente (B) ist in mindestens einem Vorratsbehalter (3b) 
angeoidnet, der uber getiennte ZufuhricanaJe (13b) mit der Mischkanuner 
verbunden ist, wobei die ZofUhrung der Binder-Komponente (A) und der 
HSrter- 

[ Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 



wo 2006/089769 Al. Iflllllllllliilillliilllliiiiliiillliii 



SK, SL. SM, SY, TJ, TM. TN, TR, TT, TZ. UA, UG, US, 
liZ, VC, VN. YU, ZA. ZM. ZW. 
(84) Bestimmung^taaten (soweit nicht anders angegeben, fiir 
jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart)i ARIPO (BW,. 
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ. UG. 
ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY. KG. KZ. MD. RU, 
TJ, TM), europaisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ. DE, DK. 
EE. ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE. IS, IT, LT, LU. LV. MC, 
NL, PL, PT, RO. SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ. CF. CG. 
CI. CM, GA, GN, GQ, GW. ML, MR, NE, SN, TD, TG). 



Erklarung gemaB Regel 4.17: 

— Erfindererkliirung (Regel 4.17 Tiffer iv) 

VeroffentUcht: 

— mit intemoiionalem Recherchenberichx 

Zur ErklUntng der Zweibuchsiaben-Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird aufdie Erkl&rungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfangjeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



Komponente (B) vermittels Steuereinrichtungen zor Mischkammer derail eifolgt, dass die Harter-Komponente (B) 
gen Voriaof gegenUber der Binder-Komponente (A) der Mischkammer zugefuhrt wird. 



